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Immer mehr Menschen, immer hohere
Qualitatsanforderungen: Alfa Laval unterstitzt mit ,Food
Logic” die Lebensmittelindustrie der Zukunft

Wie schon heute die Weichen fiir die Lebensmittelproduktion der Zukunft stellen? Mit dem
neuartigen ,,Food Logic“-Konzept fokussiert sich das schwedische Unternehmen Alfa Laval
(www.alfalaval.de) auf die Bediirfnisse einer nachhaltigen und profitablen
Lebensmittelverarbeitung, bei der den Anforderungen der Lebensmittel von morgen bereits
jetzt durch das hygienische Equipment des Unternehmens durch eine flexible und profitable
Produktion Rechnung getragen wird.

Das anhaltende Bevdlkerungswachstum und die wandelnden Trends und Anforderungen beim
Lebensmittelkonsum sorgen fiir groRe Umbriche beim weltweiten Lebensmittelverbrauch. Die
Herausforderungen sind massiv, bis 2070 werden rund 70 Prozent mehr Lebensmittel bendtigt, um
den Bedarf einer Weltbevolkerung von dann rund 9,6 Milliarden Menschen zu erfiillen. Hinzu
kommen globale Entwicklungstrends, wie etwa die steigende Urbanisierung, die alternde
Bevolkerung, steigende Lebensstandards und der immer hohere Anteil an erwerbstatigen Frauen.

Diese Entwicklungen haben schon fiir sich genommen einen grof3en Einfluss auf die
Lebensmittelproduktion, im Zusammenspiel fihren sie jedoch zu gro3en Umbrlichen, zum Beispiel
in Form von einer rasant steigenden Nachfrage nach funktionalen und verzehrfertigen
Lebensmitteln.

Food Logic von Alfa Laval ist ein Konzept, das Lebensmittelherstellern dabei hilft, diesen sich stark
verandernden Anforderungen gerecht zu werden. Food Logic basiert auf einem umfangreichen
Portfolio an innovativer und hygienischer Ausristung, der Expertise von Alfa Laval bei den
entscheidenden Schlisseltechnologien und auf der globalen Prasenz des Unternehmens.

Das Angebot von Alfa Laval an hygienischem Equipment konzentriert sich auf
Lebensmittelanwendungen, die in Zukunft starker gefragt sein werden. Dazu gehdren Suppen und
Solen, Dressings und Gewtrze, Produkte auf Tomaten- und Sojabasis und Babynahrung. Mit
Food Logic liefert Alfa Laval nicht nur das Equipment fir diese Anwendungen, sondern fungiert als
Wissenspartner mit langjahriger Erfahrung fiir die Kunden des Unternehmens.

,unsere Branche steht vor herausfordernden Zeiten, doch dadurch bieten sich auch grof3artige
Méglichkeiten fur diejenigen, die mit Flexibilitdt und Effizienz auf eben diese Herausforderungen
reagieren“, so Susan Schouv, Global Market Unit Manager Food bei Alfa Laval.

Erfahren Sie mehr auf www.alfalaval.com//foodlogic




Bildmaterial — hochauflésende Bilder stellen wir lhnen auf Anfrage gerne zur Verfigung:

Alfa Laval Hybrider Pulvermischer — Ein schneller und effizienter Weg, trockene Inhaltsstoffe zu einer
Produktmischung hinzuzufliigen, sogar bei hohem Feststoffgehalt.

Alfa Laval Front-Line — Der gedichtete Plattenwarmeubertrager stellt Produktintegritat, lange Betriebszeiten
und eine aulerordentliche Reinigungsleistung sicher.
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Alfa Laval Unique Mixproof Ventil fiir groRe Partikel — Entwickelt, um dickflissige Lebensmittel mit
Partikeln von bis zu 45mm zu behandeln, den Druckabfall zu reduzieren und dabei die Produktintegritat
sicherzustellen.



Alfa Laval SX Drehkolbenpumpe — Stellt den hygienischen und schonenden Transport von
Prozessflussigkeiten in anspruchsvollen Lebensmittelanwendungen sicher, bei geringem Pulsieren und
geringer Scherbeanspruchung.

Uber Alfa Laval

Alfa Laval (www.alfalaval.com) ist ein weltweit filhrender Anbieter von Produkten und
kundenspezifischen Verfahrenslésungen, die auf den Schlisseltechnologien des Unternehmens in
den Bereichen Warmeubertragung, mechanische Separation oder Fluid Handling basieren.

Die Gerate, Systeme und Dienstleistungen des Unternehmens sind speziell entwickelt, um den
Kunden bei der Optimierung der Prozesse zu unterstitzen. Die Losungen helfen ihnen beim
Erhitzen, Kihlen, Separieren und Transportieren von Produkten in Branchen, in denen
Lebensmittel und Getranke, Chemie und Petrochemie, Pharmaartikel, Starke, Zucker und Ethanol
produziert werden.

Die Produkte von Alfa Laval werden auch in Kraftwerken, auf Schiffen, in der Maschinenbau-
Industrie, im Bergbau, in der Abwasserbehandlung sowie fir Klima- und Kéalteanwendungen
eingesetzt. Alfa Laval arbeitet weltweit in gut 100 Landern eng mit den Kunden zusammen, um
ihnen dabei zu helfen, im globalen Wettbewerb vorne zu bleiben.

Alfa Laval ist an der Nasdaqg OMX gelistet und erwirtschaftete im Jahr 2015 einen Jahresumsatz
von rund 39,7 Mrd. SEK (ca. 4,25 Milliarden Euro). Das Unternehmen beschéftigt rund 17.500
Mitarbeiter.
www.alfalaval.de
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